Klebstoffmatrix

Bewertung relevanter Eigenschaften

Mischen nétig Kalthartung [Anfangsfestigkeit Fugeteilausrichtung Spaltuberbrickung keine Topfzeit klebbar auf Lack  [Festigkeit Bemerkungen

1K-Epoxid + - - + + + + +

2K-Epoxid - + + + + - + +
sehr lange Vernetzungszeit wegen notiger

1K-Polyurethan + + - + + + . + g : _z 8sz : 8! 8
Wasserdiffusion in Klebschicht

2K-Polyurethan - + + + + - + +

1K-Silikon + + R + + + + + sehr Iange Vérne.tzungszelt‘wegen notiger
Wasserdiffusion in Klebschicht

2K-Silikon - + + + + - ¥ +

MMA (AB-Verfahren) + + + + + + + +

MMA (Harterpulver) - + + + + . + +

MMA (Harterlack) + + + + + + + +

Cyanacrylat + + + - - - + +

Anaerober Klebstoff + + + + + + . "

L . Problem des Losungsmittelentweichens,

Losungsmittelklebstoff + + - + + + + - L N K o
durchldssiges Fugeteilmaterial notig

Kontaktklebstoff + + + - + + + -

Dispersionsklebstoff + + R + + + : } pioblerln des Wass?ryedunstens, durchlassiges
Fugeteilmaterial notig

Schmelzklebstoff + + + - + + + + .
sehr kurze offene zeit

UV-hartender Klebstoff + + + + + + + + . . N G
mindestens ein UV-transparentes Fiigeteil notig

Haftklebstoff + + + - + + + +




